


Décors de table
Les tables de cafés Bon Bon de Moroso 

en DuPont™ Corian®  combinent des 

formes et des dimensions diverses 

avec des CREATIONS GRAPhIQUES 

imprimées par la technique de 

sublimation.

Création de Tord Boontje.

Invitation aux rêveries
Le feuillage d’Ilaria Marelli est un lieu 

pour se perdre dans les rêves. Ce lit 

fait en Corian® comporte une tête de lit 

ELABOREE et une structure illustrée de 

branches et de feuilles qui invitent à 

s’asseoir, s’allonger et se relaxer. 
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Corian® tel un caméléon 
Le plateau pivotant de cette table où tournent à

la fois le cercle central et la partie extérieure, est 

une véritable marquèterie réalisée en DuPont™ 

Corian®  glacier ice, avec un remplissage de résine 

noire. Un effet « gelée dense » qui met en valeur

LA NATURE TRIDIMENSIONNELLE de DuPont™ 

Corian®.  Création de MissoniHome.

Rácz Anikó p.èn.lab

jethro Macey
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Communiquer AVEC LES MURS OU LE 

MOBILIER pour cuisiner ou chauffer.

Un dialogue qui s’établit entre l’homme 

et la matière. 

La possibilité d’intégrer des capteurs dans DuPont™ Corian® 

permet aux créateurs d’expérimenter de nouvelles interfaces  

dans de nombreux environnements.

SurfacesSurfaces
IntelligentesIntelligentesIntelligent

Restez EN CONTACT avec

les surfaces agréables et douces

de  DuPont™ Corian®.

Intelligent, direct, réactif 

La cuisine du futur
La forme MONOLIThIQUE élégante et fl uide

de Z.Island de DuPont™ Corian® créée par Zaha 

Hadid est tout à fait originale.

Cette cuisine futuriste en DuPont™ Corian® 

combine la technologie informatique avec des 

systèmes de lumière, de sons et d’arômes. 
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Tables de jeux
Electric Kid est le résultat de 

l’imagination insatiable de Moritz 

Waldemeyer et de sa prédilection 

pour DuPont™ Corian®, les LEDs, 

le mobilier, les loisirs et le design 

produit. LA FONCTIONNALITE 

RENCONTRE LES LOISIRS.   

Chau� age doux interactif
jaga a créé un radiateur interactif utilisant DuPont™ Corian® 

pour la face avant qui intègre un écran Led pour

la température. Création de james Davis.
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COMPOSITION DE DUPONT™ CORIAN® 

DuPont™ Corian® est un matériau de revêtement massif, non poreux et homogène com-
posé de ± 1/3 de résine acrylique (ou PolyMéthyle MéthAcrylate ou PMMA) et de ± 2/3 
de minéraux naturels, principalement  le  TriHydrate d’Aluminium (ATH) un dérivé de la 
bauxite, à partir duquel est produit l’aluminium. Pour davantage d’informations sur la 
composition du matériau, merci de consulter DuPont™ Corian® Material Safety Data 
Sheets (MSDS) disponibles sur http://msds.dupont.com ou auprès de votre fournisseur.

CARACTÉRISTIQUES

RéSISTANT

Depuis qu’il a été introduit sur le marché en 1967, le Corian® a prouvé qu’il était un 
matériau ayant une durée de vie remarquable, facile à vivre et qui ne peut pas se 
délaminer. Il résiste à l’usure, à la plupart des chocs et rayures liés à l’usage quotidien 
dans les environnements très sollicités. Le Corian® a été testé sur ses propriétés 
superfi cielles mécaniques, thermiques, électriques et autres. Les résultats spécifi ques 
de ces tests et les autres propriétés physiques de ce matériau peuvent être consultés au 
chapitre « PROPRIÉTÉS PHySIQUES » de ce livre p.57. 

hYGIéNIQUE

Le Corian® est un matériau non poreux et massif qui se travaille avec des joints 
imperceptibles rendant ainsi sa surface totalement hygiénique. Les surfaces en Corian® 
empêchent l’incrustation de bactéries ou de moisissure.
Un laboratoire indépendant a certifi é Corian® comme matériau hygiénique selon la 
norme internationale DIN EN ISO 846.

RéPARABLE

Les surfaces en Corian® sont réparables et l’entretien courant s’effectue à l’aide d’un 
détergent et d’une éponge abrasive ordinaires. Ainsi, les brûlures de cigarette peuvent 
être facilement éliminées. Tous les dégâts causés par de mauvais traitements peuvent 
généralement être réparés sur site sans nécessité de remplacer entièrement le matériau.

NON TOXIQUE

DuPont™ Corian® est un matériau inerte et non toxique. À des températures normales, 
il ne dégage pas de gaz. Brûlé, le matériau ne produit principalement que des gaz 
carboniques, le dégagement de fumée est optiquement faible et sans émission de gaz 
halogènes toxiques. Grâce à ces propriétés, Corian® est utilisé dans les lieux publics et 
dans des endroits sensibles, tels que les comptoirs d’enregistrement des aéroports,
les murs et plans de travail des hôpitaux ou des hôtels.

POLYVALENT

Les possibilités qu’offre Corian® n’ont pour limite que votre imagination. Par exemple, 
il est possible de coller plusieurs morceaux de Corian® de manière invisible, sans que 
les joints soient perceptibles, donnant ainsi des pièces sans assemblage apparent, au 
design virtuellement illimité. Les grands comptoirs, par exemple, peuvent être fabriqués 
en morceaux en atelier et assemblés sans joints perceptibles sur place.
Les bords peuvent aussi être façonnés pour paraître plus épais.

ThERMOFORMABLE

À températures contrôlées, Corian® peut également être thermoformé dans des 
moules en contreplaqué ou en métal pour créer de nombreux objets en deux ou trois 
dimensions. Des effets de relief sont aussi réalisables grâce à la technique du bas-relief.

TRANSLUCIDE

L’aspect translucide du Corian® ressort particulièrement dans les coloris clairs ainsi que 
sur les panneaux les plus fi ns. Beaucoup de designers utilisent désormais ce matériau 
pour la création de lampes ou pour des effets de lumière pour diverses applications. La 
nouvelle série de couleurs «Illumination » comprend 6 couleurs en panneaux de 6mm et 
12,3 mm, qui rehaussent la translucidité pour obtenir des effets de lumière particuliers.

SE TRAVAILLE COMME LE BOIS

Corian® se travaille comme le bois, avec les mêmes outils. La plupart des 
transformateurs Corian® ont d’abord été ébénistes.

RESPECTUEUX DE L’ENVIRONNEMENT

DuPont™ Corian® est fabriqué selon des standards stricts afi n de limiter
la consommation d’énergie à tous les stades du processus de production. Le matériau 
lui-même ainsi que les adhésifs et colles utilisés pour son installation ont reçu 
le label GREEN GUARD Indoor Air Quality Certifi ed® pour leur faible taux d’émissivité en 
composés organiques volatiles (COV).

Qu’est-ce que Corian® ?
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DuPont™ Corian® est fabriqué par DuPont sous forme de panneaux et de pièces 
moulées dans trois usines, situées aux USA, au japon et en Corée. Les panneaux 
de DuPont™ Corian® sont produits à la chaîne et les pièces sont moulées par 
polymérisation dans des moules en métal lors d’un processus de fabrication continu.

DESCRIPTION DES PRODUITS DUPONTTM CORIAN®

DIMENSIONS ET COLORIS DES PANNEAUX

DuPont™ Corian® est disponible dans des épaisseurs standards variables et peut 
facilement être découpé sur mesure par des transformateurs professionnels. Toutes les 
couleurs de la palette standard sont disponibles en panneaux de 12,3 mm (épaisseur) 
x 760 mm (largeur) x 3658 mm (longueur). Certaines de ces couleurs sont disponibles 
dans d’autres dimensions.
Les dimensions standards des panneaux DuPont™ Corian® sont :

Panneau 4 mm 930 x 2490 mm

Panneau 6 mm 760 x 2490 mm 930 x 2490 mm

Panneau 12.3 mm 760 x 3658 mm 930 x 3658 mm

Panneau 19 mm 760 x 3658 mm

COULEURS FR (EN 13501-1)

Les panneaux peuvent également être fabriqués au niveau FR, plus résistants au feu et 
aux utilisations dans des endroits publics et pour les projets de façade, selon la norme 
EN 13501-1, classé en B - s1, d0. Les couleurs standards DuPont™ Corian® sont classées 
en C - s1, d0. 

UTILISATION OPTIMALE DES PANNEAUX

Le coût fi nal des installations en Corian® est fortement infl uencé par la perte de
matériau. Pour réduire les coûts, DuPont conseille de prendre en compte l’optimisation 
des panneaux dès la phase de conception.

COLLE DUPONT™ CORIAN® ET SILICONE DUPONT™ CORIAN®

La colle DuPont™ Corian® et la silicone DuPont™ Corian® sont fabriquées dans une 
gamme de coloris spéciaux pour être coordonnées avec les panneaux et les pièces 
moulées en Corian®. Pour que la garantie de 10 ans accordée par DuPont soit valable, 
tous les joints doivent être traités avec la colle DuPont™ Corian®

PRODUITS MOULES DUPONT™ CORIAN®

Une large gamme de produits en DuPont™ Corian®, fabriqués grâce à la technique 
de moulage, sont disponibles en 4 couleurs unies, assorties aux panneaux DuPont™ 
Corian®  afi n de créer une surface unique et continue. Cette gamme comprend des lava-
bos pour salles de bain, des éviers simples ou doubles pour cuisines, bars, petits
espaces de toilette, hôpitaux et laboratoires. 
L’intégration sur mesure de ces pièces moulées à des panneaux en DuPont™ Corian®, 
sans joints perceptibles, ne crée aucun interstice où pourraient s’accumuler la saleté et 
l’humidité, et ainsi, facilite l’entretien et garantit une hygiène parfaite. L’emballage con-
tient les conseils d’emploi, d’entretien et d’installation.

Production

469 mm

102 mm

418 mm 383 mm

*

451 mm

451 mm

400 mm

147 mm *

332 mm

138 mm
158 mm

400 mm

176 mm 191 mm

Pour découvrir la collection de vasques et 

éviers Corian®, rendez-vous sur le site :

www.corian.com
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PROPRIETES PHYSIQUES DES PRODUITS DUPONT™ CORIAN®

PROPRIÉTÉ MÉTHODE 
D’ESSAI RÉSULTAT UNITÉ *

Plaque 6 mm Plaque 12.3 mm

Densité DIN ISO 1183 1.73 – 1.76 1.68 – 1.75 g/cm3 1

Module de fl exion DIN EN ISO 178 8920 – 9770 8040 – 9220 MPa 1

Résistance à la fl exion DIN EN ISO 178 49.1 – 76.4 57.1 – 74.0 MPa 1

Elongation DIN EN ISO 178 0.58 – 0.94 0.76 – 0.93 % 1

Résistance à la compression EN ISO 604 178 – 179 175 – 178 MPa 1

Résistance à l’impact (spring load) DIN ISO 4586 T11 > 25 >25 N 1

Dureté à la pénétration de la bille 
(ball drop) DIN ISO 4586 T12 > 120 >120 cm 1

Dureté de surface (index Mohs) DIN EN 101 2-3 2-3 1

Résistance à l’abrasion DIN ISO 4586 T6 63 – 75 58 – 63 Poids perdu 
mm3/100 rev. 1

Résistance à l’eau bouillante DIN ISO 4586 T7 0.1 – 0.7 0.1 – 0.3 % 1

Résistance à l’eau bouillante -
changements de surface DIN ISO 4586 T7

pas de 
changements 

visibles 

pas de 
changements 

visibles 
1

Allongement linéaire à 20°C DIN ISO 4586 T10 < 0.16 < 0.16 changement en 
longueur % 1

Résistance à la chaleur sèche -180oC DIN ISO 4586 T8 4/5-insignifi ant 4/5-insignifi ant 1

Stabilité de la couleur (arc au Xenon) DIN ISO 4586 T16 > 6 > 6 Blue wool scale 1

Propriétés antiglissement avec grain 
100 µm DIN 51130:1992-11 5.8° – ne dépasse pas la norme R9 

(6° min) ° angle 2

Propriétés antiglissement avec grain 
120 µm DIN 51130:1992-11 7.6° – dépasse la norme R9 (6° min) ° angle 2

Propriétés antiglissement avec grain 
150 µm DIN 51130:1992-11 8.1° – passe la norme R9 fi nition (6° min) ° angle 2

Résistance aux bactéries et 
moisissures  DIN EN ISO 846 Favorise la non-prolifération microbienne 3

Résistance surperfi cielle DIN IEC 61 340-4-1 > 1 x 1012 Ω 4

Pouvoir calorifi que / dissipation de 
chaleur NF EN ISO 1716 9.15 KJ/g 5

Toxicité des gaz de combustion  NF F 16-101 Class F0 Class F0 6

Réaction au feu  NF P 92-501 Class M2 Class M2 7

Classifi cation feu (Corian®) EN 13501-1:2003 Euroclass C –s1, d0 Euroclass C –s1, d0 8

Classifi cation feu (Corian® FR) EN 13501-1:2003 Euroclass B –s1, d0 8

Comportement feu
(Corian® FR) DIN 4102-1 Class B1 9

Essais feu (Corian® FR) BS 476 part 6 & 7 Class 0 10

Essais feu - transport ferroviaire DIN 54837 S4, SR 2, ST 2 11

Toxicité des fumées DIN EN ISO 5659-2 Pass 12

(1) Rapport de test Q IWQ MBL 733 1785-1 (pour classifi cation selon DIN EN 438 part 1 & 7) de LGA –Allemagne/04-2004 

(2) Rapport de test BMW 0411048-03 de LGA-Allemagne/03-2004

(3) Rapport de test 5642219 de LGA-Allemagne 03/2004 

(4) Rapport de test EMA-SMG-814 1131 IWQ-MBL 734 1109 de LGA-Allemagne/03-2004 

(5) Rapport de test 11624-04 de SME/SNPE-France/03-2004 

(6) Rapports de classifi cation 11631-04 & 12260-05 de SME/SNPE-France/03-2004 & 05-2005 

(7) Rapports de classifi cation 11625-04 & 12261-05 from SME/SNPE-France/03-2004 & 05-2005 

(8) Rapports de classifi cation ES131024 & ES131025 de Warrington Fire Research-GB/03-2003 

(9) Rapport de test 230005623 de MPA NRW-Allemagne/2006 

(10) Rapports de test 154054 & 154053 de Warrington. re-GB/06-2006 

(11) Rapport de test P60-08-0018 (classifi cation selon DIN 5510-2) de RST-Allemagne/01-2008 

(12) Rapport de test P60-08-3107 de RST-Allemagne/02-2008. 

COMMENT SPECIFIER DUPONT™ CORIAN®

Les cinq points essentiels à savoir :

Spécifi er le fabricant du produit : Corian® est exclusivement fabriqué par DuPont 

Préciser l’épaisseur nominale : 12,3 mm pour les applications horizontales et 6 
mm pour les applications verticales. Pour des épaisseurs spéciales, contacter les 
représentants DuPont™ Corian®.

Préciser le nom de la couleur souhaitée. Plus d’informations sur www.corian.com

Préciser les références et les codes couleurs. S’assurer que les codes de 
références sont exacts, et de la couleur des vasques et des éviers (par exemple 
810 S cameo white). Plus d’informations sur www.corian.com

Préciser les conditions de fabrication et d’installation afi n de vous assurer 
qu’elles répondent à vos attentes et qu’elles entrent dans le cadre de la garantie 
de 10 ans assurée par les transformateurs du Quality Network de DuPont™ 
Corian®.

Les accessoires nécessaires et leurs instructions d’installation sont disponibles et re-
commandés pour les cuisines résidentielles seulement.

VASQUES ET ÉVIERS STANDARD RÉALISÉS PAR THERMOFORMAGE

Les éviers et lavabos de formes et dimensions différentes réalisés par thermoformage, 
sont disponibles dans tous les coloris Corian®. Regroupées au sein du Quality Network, 
un certain nombre d’entreprises indépendantes produisent et vendent ces pièces. 
Les architectes et designers peuvent ainsi réaliser des effets esthétiques spéciaux, 
comme la continuité du coloris sur toute une surface. Les pièces en Corian® réalisées 
par thermoformage, ainsi que les pièces résultant d’un processus de transformation 
additionnel ne sont pas couvertes par la garantie DuPont. Pour découvrir la gamme 
complète des pièces moulées disponibles, veuillez appeler le numéro vert Corian® :
0 800 91 72 72.

PIÈCES PERSONNALISÉES

Grâce à leur grande expérience dans la transformation du Corian®, la plupart des 
transformateurs agréés du Quality Network peuvent réaliser pratiquement n’importe 
quelle création de designer, par thermoformage et/ou collage d’éléments en Corian®. 
Les pièces fabriquées sur mesure ne sont toutefois pas couvertes
par la garantie DuPont.

1

2

3

4

5
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UNE AUTRE FACON DE CREER

Le processus décrit ci-dessous présente comment innover dans la 

transformation des plaques de DuPont™ Corian®

Moules en contreplaqué mâle et femelle

Parties thermoformées Assemblage des demi-coquillesApplication de l’adhésif Corian® sur le plan de jointsPréparation des plans de joints par ponçage 

Assemblage de deux parties pour faire 1/4 de cercle 

Quart de pièce terminée 

Assemblage de deux quarts de pièce

Découpage fi nal de la coquille

Assemblage fi nal 

Ponçage fi nal 

Le joint terminé, prêt à être poncé et poli

Dessin de construction et d’assemblage des «Listenings shells»

Détail de la coquille avec emplacement des haut-parleurs

Coquilles terminées 

Transforma tion & fi nitions
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TECHNIQUES DE BASE DE TRANSFORMATION DE CORIAN®

DuPont™ Corian® est un matériau qui se travaille comme le bois tout en possédant
la longévité de la pierre.  Il est impossible de faire ici une description exhaustive de 
toutes les techniques de transformation mais les chapitres suivants décrivent
les éléments les plus importants. 

DéCOUPAGE

DuPont™ Corian® est plus dur que le bois. Pour le découpage de panneaux entiers,
les outils doivent être suffi samment puissants pour garantir un bon façonnage du 
matériau. Pour les découpes droites, il est recommandé d’utiliser une scie circulaire 
à denture à pointes de carbure ou de diamant. Pour les découpes arrondies, il est 
recommandé d’utiliser une défonceuse manuelle ou un centre d’usinage à commande 
numérique assisté par ordinateur (CNC), selon le nombre de pièces identiques à 
découper. Les angles internes arrondis doivent être découpés avec une fraiseuse pour 
éviter la formation de fi ssures. Les pointes de la fraiseuse doivent être en carbure
de tungstène.

COLLAGE 

Tous les bords doivent être droits, équarris et minutieusement nettoyés avec un tissu 
doux, propre et blanc, imprégné d’alcool dénaturé, avant l’application de la colle. Pour 
réaliser des joints imperceptibles – une des caractéristiques intéressantes de Corian® – 
on utilise la colle Corian® à deux composants de même coloris que le panneau.

PONÇAGE

Pour le ponçage des surfaces, il est recommandé d’utiliser une ponceuse excentrique 
avec laquelle on effectue des petits mouvements circulaires suivant les sens (nord-sud, 
est-ouest). Le ponçage se fait en trois ou quatre passages avec du papier de verre au 
grain de plus en plus fi n.
La fi nition peut varier du mat au brillant, selon l’effet désiré par le designer.
DuPont conseille une fi nition satinée, plus facile à obtenir et qui dure plus longtemps. 
Les fi nitions brillantes peuvent facilement devenir opaques, surtout dans les zones 
d’utilisation intensive.

TECHNIQUES AVANCEES DE TRANSFORMATION DE CORIAN®

ThERMOFORMAGE

Le Corian® peut être thermoformé dans des moules en bois ou en métal à
une température d’environ 160 °C. DuPont™ Corian® peut être cintré jusqu’à un rayon 
interne d’au maximum 25 mm, selon l’épaisseur et le coloris du panneau.
Un refroidissement graduel dans le moule permet d’éviter d’éventuelles déformations 
induites par les tensions résiduelles et donne de meilleurs résultats.
La thermoformabilité varie en fonction de la saturation et de la charge en particules 
dans la plaque.
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TRANSLUCIDITé

Des effets de transparence peuvent être obtenus par l’utilisation des couleurs 
translucides ou en réduisant l’épaisseur des plaques de couleurs standards de DuPont™ 
Corian®. 

LA SéRIE “ILLUMINATION”

Les effets de couleurs de cette collection changent radicalement lorsque la matière est 
rétro éclairée : l’aspect pastel disparaît et fait place à des tons de pierres précieuses. 
Soyez créatifs ! Essayez chacun des coloris de cette série avec différents types 
de sources lumineuses (blanches ou colorées) afi n de constater les variations qui 
s’opérent... Vous serez impressionnés.

IINCRUSTATIONS

Incruster DuPont™ Corian®  avec d’autres matériaux ou avec différentes couleurs de 
DuPont™ Corian® peut rehausser la beauté naturelle de ce matériau. Divers matériaux 
d’incrustation sont compatibles avec DuPont™ Corian®. DuPont recommande d’éviter 
les grandes incrustations contenant du métal en raison de leurs forts coeffi cients de 
dilatation thermique. L’incrustation de logos dans DuPont™ Corian® est très aisément 
réalisable.

SUBLIMATION

Connue sous le nom de “transfert d’image par sublimation”, cette technique permet aux 
designers de personnaliser leurs créations en DuPont™ Corian® de manière totalement 
nouvelle. Le processus de sublimation consiste à transférer une image sur une plaque 
de Corian® - comme un tatouage sur la peau, afi n d’obtenir une image permanente dans 
l’épaisseur superfi cielle du matériau. La plaque de Corian® ainsi imprimée peut être 
repolie et thermoformée de la même manière que le Corian® brut.
Le transfert d’image par sublimation sur le Corian® est un nouvel outil de communication 
et de valorisation du travail de création des designers, concepteurs et architectes.

Lumière du jour/ Tungsten/ Blanc chaud/ Lumière du jour/
     Lumière du jour      Lumière du jour      Lumière du jour     Tungsten           

blueberry ice

glacier ice

lime ice

mint ice

strawberry ice
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Pour obtenir davantage d’effet diffus, les LED sont généralement installés à distance  
régulière (idéalement 15 cm) au dos du panneau. L’usinage peut s’effectuer par une 
machine CNC pour réaliser n’importe quel motif. En jouant sur la profondeur des trous 
usinés, on peut obtenir un effet 3D et créer ainsi une œuvre proche d’un tableau.

TEXTURE (CNC/BAS-RELIEF)

Avec DuPont™ Corian®, il est possible d’obtenir des effets 3D, ce qui ouvre de nouvelles 
perspectives à l’architecture et au design. 
Créer une texture 3D en  DuPont™ Corian®, peut se faire par CNC ou par bas-relief.
Dans ce dernier cas le panneau DuPont™ Corian®, est chauffé à 160°C puis pressé sur 
une « matrice en relief » avec le motif requis.

PONÇAGE

Tout comme le bois, le verre et d’autres matériaux, DuPont™ Corian®  peut être poncé 
de différentes façons. En jouant avec la profondeur et la dureté de la ponceuse,
on peut obtenir des effets nombreux et variés. Cette technique peut être utilisée pour
la signalétique et les panneaux verticaux, ou bien pour donner des accents particuliers
à une pièce de création.  

TRANSLUCIDITé PAR AFFINEMENT DE L’éPAISSEUR

Dans certaines couleurs et épaisseurs, DuPont™ Corian® révèle son rayonnement et sa 
profondeur lorsqu’il est exposé à la lumière. 
Cette propriété permet non seulement de créer des ambiances lumineuses particulières, 
mais aussi des lampes aux formes sensuelles, du mobilier lumineux et des écrans qui 
révèlent leurs motifs lorsqu’ils sont rétroéclairés. En particulier, les couleurs unies les plus 
claires sont celles qui rendent les meilleurs effets. 
Ces effets peuvent être obtenus en réduisant l’épaisseur de la matière par gravure et CNC. 
On peut affi ner l’épaisseur de DuPont™ Corian® jusqu’à 2-3 mm pour permettre un pas-
sage de lumière optimal. Lorsqu’un point de lumière spécifi que est nécessaire, l’utilisation 
de LEDs intégrés et placés dans des trous usinés à dessein, est une bonne solution.
Ce type d’installation est souvent employé pour créer un logo ou de la signalétique. 

        Source LumièreFeuille Corian®

ELEMENTS DE BASE DE LA CONCEPTION
AVEC DUPONT™ CORIAN®

Des supports en périmètre sont utilisés sur la face interne des plans de travail en 
DuPont™ Corian® pour éviter les fi ssures et les déformations. Ce support doit être 
réalisé en MDF hydrofuge ou en contreplaqué hydrofuge. Les plans de travail en  
DuPont™ Corian® sont fi xés au bandes de support par un adhésif silicone souple. 
Ne jamais visser directement dans DuPont™ Corian®. 
Tous les coins internes doivent être arrondis. 

DILATATION ThERMIQUE

La dilatation thermique de DuPont™ Corian® est d’environ 1 mm par mètre pour un 
changement de temperature de 30°C. Toujours laisser un espace d’au moins 1,5 mm 
pour permettre une dilatation satisfaisante.  

Michael young

Zaha Hadid
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SURFACES VERTICALES

REVÊTEMENTS VERTICAUX INTéRIEURS

Les supports idéaux pour DuPont™ Corian® sont :
• le placoplâtre hydrofuge
• le contreplaqué hydrofuge
• les panneaux en MDF hydrofuge
• toute surface carrelée en bon état
• les panneaux de placoplâtre
• les cloisons maçonnées
Si l’on recouvre un ancien carrelage, les carreaux décollés ou cassés doivent être retirés. 
Tous les carrelages doivent être nettoyés avec de l’alcool dénaturé avant de placer 
DuPont™ Corian® sur la surface. Les éléments de fi xation doivent permettre la dilatation 
et la contraction de la surface, aussi des adhésifs souples doivent être utilisés.

Il existe deux différents types de joints pour les revêtements verticaux :

1. Les joints en “V”
Les joints en “V” sont réalisés à la sili-
cone Corian® dans des coloris coordon-
nés. Les bords des panneaux doivent 
être chanfreinés de manière à former 
un “V”.

2. Les joints imperceptibles à la colle 
Corian®

Ce type de joint standard Corian® 
peut être utilisé sur des grandes 
surfaces pour donner une impression 
monolithique. 

Adhésif élastique néoprène ou polyuréthane

Corian®

Mur

Joint en “V”

Corian®

 
Renforcement Corian® 

Mur

Adhésif élastique néoprène ou polyuréthane

 Joint standard

Applications spécifi ques
REVÊTEMENTS VERTICAUX EXTéRIEURS

La polyvalence et les performances de DuPont™ Corian® - la variété des coloris et mo-
tifs, coloris personnalisés, textures et fi nitions, la possibilité de donner une forme au 
matériau et ses excellentes propriétés de durabilité et de rénovation – ont conduit bon 
nombre d’architectes et designers à utiliser DuPont™ Corian® pour des applications ex-
térieures. Ceux-ci ont créé des signalisations, du mobilier urbain, des panneaux d’arrêt 
de bus et même, plus récemment, des revêtements de façade. 
Pour satisfaire cet intérêt croissant, DuPont a développé un programme d’essai pour 
évaluer le potentiel de DuPont™ Corian® en applications extérieures. 
Merci de contacter le bureau local de DuPont pour toute question relative aux façades 
d’immeubles commerciaux ou résidentiels. 
DuPont™ Corian® offre en général une bonne résistante aux rayons UV mais certains 
coloris résistent mieux que d’autres aux intempéries et à la décoloration. Bien que les 
propriétés physiques restent inchangées à l’extérieur, le brillant des surfaces, le con-
traste entre veinures et couleurs de base s’estompent et, au fi l du temps, il pourrait se 
produire une légère modifi cation de la couleur d’origine. Ces changements peuvent être 
supprimés par un polissage périodique mais cette opération n’est pas toujours facile à 
effectuer, comme dans les cas où Corian® est utilisé pour le revêtement de grandes sur-
faces architecturales, telles que les façades d’immeubles.
Le tableau situé sur la page suivante indique les coloris les mieux adaptés pour réaliser 
un revêtement extérieur.

Pour les applications extérieures, il est particulièrement important de monter Corian® 
sur un substrat de base ou une sous-structure permettant au matériau  de se contracter 
et se dilater. 

Superposés ou ouverts les joints sont situés sur tous 
les bords de panneaux. La largeur du joint dépend de 
la dilatation thermique de Corian® ainsi que des dimen-
sions du panneau. La largeur horizontale minimum est 
de 16mm et la largeur verticale minimum est de 8 mm. 

Colorés dans la masse, les panneaux sur mesure of-
frent une grande facilité d’entretien. Les agrafes en 
profi l C se fi xent aux inserts noyés dans la masse du 
matériau. Elles sont clipsées sur l’ossature secondaire 
tous les 45 cm.  Le système de montage doit être étudié 
soigneusement car le système de fi xation permet une 
tolérance de seulement 1 cm pour fi xer chaque panneau 
sur l’ossature. Les panneaux peuvent être montés sur 
un cadre métallique avec un système de ventouse, ou 
sur une plateforme de levage. 

Panneau Corian®

Insert métallique 

Rail vertical en aluminium

Agrafe en aluminium Agrafe en profi l C

Corian®

Insert métallique
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RECOMMANDATIONS POUR LE CHOIX DE COLORIS DESTINÉS 
À UNE UTILISATION EN EXTÉRIEUR

La stabilité de la couleur est un critère important dans le choix d’un matériau destiné à 
un usage extérieur. Chaque coloris de Corian® possède un taux de stabilité de couleur 
différent pour les applications extérieures. DuPont a mis au point un programme d’essai 
afi n de mieux cerner les performances de résistance aux conditions météorologiques 
des différentes couleurs de Corian®. 
Les essais ont été réalisés à la station DuPont Weathering en Floride selon les normes 
ASTM G7. Des panneaux en Corian® ont été exposés au sud, inclinés à 45° du sol 
pendant une période de deux ans. 
Dans certains cas, des essais préliminaires sur les couleurs ont été réalisés avec des 
éclairages au xénon en accord avec la norme ASTM G155 et lors de tests d’exposition en 
Floride sur des couleurs comparables. Tous les tests d’exposition ont été réalisés avec 
des panneaux d’une épaisseur nominale de 12,3 mm. 

Les changements de couleurs pour les deux tests ont été mesurés avec des instruments 
et calculés en unités ∆E (différence de couleur totale) défi nies par la norme ASTM 
D2244. Les coloris listés dans le tableau ci-dessous  possèdent  une bonne stabilité 
de la couleur avec une décoloration inférieure ou égale à 5 ∆E unités au-delà de 10 ans 
selon les tests décrits plus haut.  
Merci de contacter DuPont pour toute information relative aux performances de 
résistance météorologique pour les autres coloris et pour davantage de conseils sur
la sélection des couleurs pour un usage extérieur. 

RECOMMANDATIONS POUR LE ChOIX DE COLORIS
DESTINéS À UNE UTILISATION EN EXTéRIEUR

Ces couleurs offrent une bonne stabilité avec un changement de couleur
inférieur ou égal à 5 unités ∆E au-delà de 10 ans.

abalone adobe antarctica aurora

aztec gold beach glass beige fi eldstone bisque

blackberry ice blue pebble bone butter cream

cameo white caribbean clam shell dove

dusk eclipse everest festival

fossil glacier white gray fi eldstone linen

night sky pepper ivory primrose sahara

savannah seashell summer sky tarragon

tumbled glass vanilla venaro white whitecap

REVÊTEMENTS DE SOLS 

Le Corian® peut être utilisé comme matériau de revêtement de sol dans les lieux peu 
fréquentés, ne requérant pas une grande résistance à l’usure. DuPont™ Corian® est 
chaud au toucher et donc idéal pour les sols de salles de bain où l’on marche pieds nus. 
Ce type d’application permet de le coordonner avec les différents éléments de la salle de 
bain. Les propriétés de Corian®  en font le matériau idéal pour cette utilisation spécifi que :
– joints imperceptibles donnant l’impression d’un revêtement monolithique et 

permettant de créer une jonction incurvée entre le sol et les murs
– Incrustations décoratives dans des coloris contrastants
– Entretien aisé pour éliminer les petites rayures et dégâts sur la surface

DuPont™ Corian® peut être installé sur toute surface plane et type de support adapté à 
la pose de carrelage, et notamment le ciment sec, le contreplaqué hydrofuge, le plâtre 
hydrofuge, le vinyle ou même un carrelage existant. Si le substrat est friable ou manque 
d’uniformité, les parties fragiles doivent être éliminées et les dépressions comblées 
d’un mélange de débris de carrelage amalgamés à de la colle pour carrelage. Toutes 
les surfaces de base destinées à recevoir Corian® doivent être stables, horizontales, 
parfaitement planes et propres. Les résidus éventuels (poussière, huile ou cire) doivent 
être éliminés avant l’installation. Pour fi xer Corian® sur la surface de base, il est 
préférable d’utiliser une colle polyuréthane monocomposant permettant la dilatation du 
matériau. Pour augmenter l’effet antidérapant, notamment dans les zones humides, il 
est recommandé de rendre la surface de Corian® rugueuse en la ponçant avec du papier 
de verre (120+ mm). 
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INSTALLATION

Pour obtenir la garantie DuPont de 10 ans, la pose doit être réalisée par un membre du 
Quality Network. Ceci est dû au fait que la qualité de la fi nition de DuPont™ Corian® 
dépend fortement d’une installation correcte. Les grandes installations en Corian® sont 
généralement façonnées en atelier et assemblées sur place. Cela facilite le transport et 
la pose de Corian®.

ENTRETIEN QUOTIDIEN

ENTRETIEN QUOTIDIEN

DuPont™ Corian® est facile à entretenir. Pour lui conserver son aspect frais et 
hygiénique, il convient d’essuyer les liquides et d’enlever les taches de graisse et les 
taches de tout genre avec un chiffon imbibé d’eau savonneuse, d’un produit nettoyant 
ammoniaqué pour “surfaces dures”, d’une crème récurante douce ou d’un dégraissant 
ménager ordinaire. Le séchage se fait ensuite avec un chiffon doux. Les éviers doivent 
être soigneusement nettoyés pour enlever les dépôts de graisse et les taches.
Une ou deux fois par semaine, il est conseillé de les remplir à moitié d’eau chaude avec
1 ou 2 cuillères à café d’agent blanchissant. Laisser agir pendant plusieurs heures 
ou une nuit entière. Pour éviter les taches de calcaire d’une eau trop dure, les plans 
de travail doivent être nettoyés avec un chiffon humide, puis séchés. Pour les zones 
diffi ciles, comme les bondes et les robinets, on peut utiliser occasionnellement un 
produit anticalcaire ménager.

MAUVAIS TRAITEMENTS

Le Corian® est rénovable par nature parce qu’il est massif et homogène dans toute son 
épaisseur. La plupart des dégâts, même les plus graves provoqués par des chocs, la 
chaleur ou des produits chimiques, peuvent en général être réparés sur place, pour ren-
dre à la surface son aspect lisse et hygiénique initial. Adressez-vous à votre vendeur qui 
vous indiquera l’entreprise du Quality Network  Corian® la plus proche ou un Centre de 
Service pour effectuer un ponçage professionnel de la surface de travail en Corian®.
Les Centres de Service du Quality Network  Corian® de DuPont sont agréés par DuPont 
pour réaliser des travaux de réparation spécialisés.
En outre, ils peuvent réaliser des installations et proposer aux clients du secteur profes-
sionnel des contrats de maintenance afi n de conserver les installations en Corian® dans 
les meilleures conditions.

Installation   & entretien
RECOMMENDATIONS

ChALEUR

– Utilisez toujours un isolant, un dessous-de-plat (avec des pieds en caoutchouc) ou un 
tapis de fond d’évier, pour poser les casseroles ou les plats brûlants, ou bien laissez-
les d’abord refroidir sur la plaque de cuisson. Ne posez jamais de casserole chaude, 
en particulier en fonte, directement sur un plan de travail ou dans un évier en Corian®. 
Une telle chaleur endommagerait n’importe quelle surface.

– Faire couler des liquides en ébullition directement dans un évier sans faire couler 
d’eau froide peut endommager votre surface en DuPont™ Corian®.

– Veillez à toujours utiliser une casserole ayant la bonne dimension sur la plaque de 
cuisson et à bien la placer au centre de celle-ci. Une casserole qui dépasserait pourrait 
brûler les surfaces avoisinantes.

RAYURES

Comme sur tous les matériaux, de légères traces d’abrasion apparaîtront sur DuPont™ 
Corian®, résultat d’un usage quotidien normal :
– Ne jamais couper ou hacher sur DuPont™ Corian® au risque de laisser des marques 
sur la surface de travail. Utilisez plutôt une planche à découper.
– Les rayures, la poussière et l’usure normale se verront plus facilement sur des coloris 
plus sombres et plus chargés que sur des coloris clairs et texturés (pour de plus de 
détails, veuillez consulter la brochure couleur de DuPont™ Corian®).

DéVERSEMENT ACCIDENTEL DE PRODUITS ChIMIQUES

Nettoyez immédiatement tout déversement accidentel de produits chimiques puissants 
(par ex. les décapants, nettoyants pour pinceaux, pour métaux, pour fours, ceux à base 
de chlorure de méthylène, déboucheurs à base d’acide, dissolvants de vernis à ongle 
à base d’acétone, etc.) avec beaucoup d’eau savonneuse afi n d’empêcher tout endom-
magement du plan de travail. En cas d’éclaboussures de vernis à ongle, utilisez un dis-
solvant sans acétone puis rincez à l’eau. Un contact prolongé ou non remarqué avec des 
produits chimiques peut endommager la surface. Pour de plus amples informations con-
cernant l’exposition aux produits chimiques, le nettoyage et l’entretien général, veuillez 
consulter la fi che de spécifi cations Corian® auprès de votre vendeur ou sur le site www.
corian.com. 
En cas d’exposition à une substance chimique non contenue dans notre fi che de spécifi -
cations, la garantie de 10 ans sera nulle et le tout considéré comme mauvais traitement.
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RÉSEAU DE TRANSFORMATEURS AGRÉÉS DUPONT™ CORIAN®  

Pour transformer le Corian®, DuPont a créé le Quality Network, un réseau de fabricants 
offrant les meilleures installations et les meilleurs services. Leur principal objectif est 
de faire en sorte que la clientèle soit entièrement satisfaite de leurs installations en 
Corian®.
Les membres du Quality Network Corian® sont :
– Les transformateurs et installateurs agréés Corian®

– Les Centres de Service Corian®

– Les coordinateurs de garantie
Tous les membres sont formés par DuPont dans la transformation, l’installation, la 
réparation et l’entretien des surfaces en Corian®. Les membres du Quality Network  sont 
également responsables de l’application de la garantie de 10 ans accordée par DuPont 
sur les produits Corian®.

CENTRES DE SERVICE 

Les centres de service sont des entreprises indépendantes qui opèrent en réseau et 
sous contrat avec DuPont. Ils prennent en charge l’installation de DuPont™ Corian®, 
la gestion rapide et effi cace des demandes d’intervention sous garantie, ainsi que 
l’élaboration et l’exécution du programme d’entretien et de maintenance de DuPont™ 
Corian® à des tarifs prédéterminés. Leur objectif principal est d’assurer le plus haut 
niveau de satisfaction du client.

GARANTIE

DuPont offre deux niveaux de garantie sur le Corian® : la “garantie sur le produit” et la “ga-
rantie sur l’installation”. La “garantie sur le produit” est la garantie standard pour tous les 
produits en DuPont™ Corian® et garantit qu’ils ne présenteront pas de défauts de fabrica-
tion pour une durée de 10 ans à compter de la date d’achat. La plus grande couverture in-
cluant la “garantie sur l’installation”, également pour une durée de 10 ans, est seulement 
prévue lorsque la transformation et la pose ont été effectuées par un transformateur du 
Quality Network  Corian®. Cette garantie est une extension de la garantie
sur le produit et assure un façonnage et une installation sans défauts du produit fi ni.
Pour plus d’informations, veuillez vous adresser à votre correspondant Corian® local. 

Ces renseignements correspondent à nos 
connaissances techniques actuelles et servent 
seulement de directives pour votre domaine 
d’utilisation personnel. Ils ne peuvent en aucun 
cas remplacer les essais nécessaires à votre propre 
détermination de la conformité de nos produits à vos 
besoins personnels. Ces renseignements sont sujets 
à révision et actualisation, en fonction des nouvelles 
connaissances et expériences techniques, mais il ne 
nous est pas possible de prévoir toutes les variations 
pouvant intervenir au cours d’applications réelles. 
Cette publication ne saurait être considérée comme une 
autorisation d’utilisation ni une invitation à contrefaire 
un brevet.

AVERTISSEMENT LEGAL 

PROPRIETE INTELLECTUELLE

Tous les produits, systèmes, décors, solutions, installations et créations présentés 
en images dans ce document restent la propriété intellectuelle de leurs propriétaires 
respectifs. Reproduire l’un de ces quelconques éléments relève de la violation de la 
propriété intellectuelle de leurs propriétaires respectifs. Les personnes contrevenant à 
ces droits de la propriété intellectuelle sera redevable selon la loi en vigueur. 

PROPRIETE ET UTILISATION DES IMAGES

Les images utilisées dans ce document sont la propriété de E. I. du Pont de Nemours and 
Company ou de ses sociétés affi liées ou alternativement, sont la propriété des sociétés, 
architectes, designers, organisations ou autres entités, ou celle d’individus. L’usage non 
autorisé de ces images constitue une violation des lois sur la propriété intellectuelle et 
les copyrights. 
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©opyrights
➊   f Table “Endless Nile”   9 AMR Helmy Designs   h Karim Rashid      

Photos par autorisation de of Karim Rashid Inc.

➊   f “Le Vase”    h Christian Ghion   a “Corian®: 40 years - 40 Designers”, 
Milan, Avril 2007     Photo Leo Torri pour DuPont™ Corian®

➋   f Lampes “Diode”      h Marc Newson   a “De-lighted by Corian®”, 
Milan Avril 2003     Photo Miro Zagnoli pour DuPont™ Corian®

➌   f “The Spool”      h Rosita and Luca Missoni
a “Corian® loves Missoni”, Milan, Avril 2008
Photo Leo Torri pour DuPont™ Corian®

➍   f Ilôt cuisine      h Zaha Hadid   a “Z. Island by DuPont™ Corian®, 
Milan, Avril 2006    Photo Leo Torri pour DuPont™ Corian®

➎   f Environment cuisine      h jean Nouvel   a “Corian® Nouvel 
Lumières”, Milan, Avril 2007    Photo Leo Torri pour DuPont™ Corian®

➏   f Hôtel Seeko’o     h Atelier d’architecture King Kong
a Bordeaux, France   Photo Arthur Péquin

➐   f Salle de bains     h Motif “Estelle” (sur tapis et vasques) by 
MissoniHome; vasques PHC by Boffi    a “Corian® loves Missoni”, Milan, 
Avril 2008      Photo Leo Torri pour DuPont™ Corian®

➑  f Rétroéclairages      h Rosita and Luca Missoni; motif “Esmeraldas” by 
MissoniHome    a “Corian® loves Missoni”, Milan, Avril 2008
Photo Leo Torri pour DuPont™ Corian®

➒   f “ON/Off (et tout ce qu’il y a entre les deux )”
h Build (Londres) & Commonwealth (New york)   a Galerie Espeis 
Archetype     Photo Zoe Coombes

➓   f Sièges cubiques et panneaux mureaux illuminés    h Rosita and Luca 
Missoni; motif “Onda” by MissoniHome   a “Corian® loves Missoni”, 
Milan, Avril 2008      Photo Leo Torri pour DuPont™ Corian®

f Chaise “Oh-Void”      h Ron Arad      a Lo-rez-dolores-tabula-rasa, 
Milan, Avril 2004     Photo Tom Vack pour DuPont™ Corian®

f “Vitamin bar”      h james Irvine    a De-lighted by Corian®, Milan, 
Avril 2003     Photo Miro Zagnoli pour DuPont™ Corian®

➊   f Cuisine “Evonoma”   9 Evonoma   h Peter Ravbjerg
Autorisation photo de Evonoma

➋   f Cuisine “K2” kitchen   9 Boffi    h Norbert Wangen
Photo Sabine Schweigert pour DuPont™ Corian®

➌   f Cuisine “K2”   9 Boffi    h Norbert Wangen
Photo Sabine Schweigert pour DuPont™ Corian®

➍   f Cuisine “K2”   9 Boffi    h Norbert Wangen
Photo Sabine Schweigert pour DuPont™ Corian®

➋ ➌ ➍ ➎ ➏ ➐ ➑ ➒ ➓

➊

➊

➊

➊

➊

➍➋
➌

➋

➋

➋

➊

2-3

6-7

8-9

10-11

12-13

4-5

➊   f Appartement privé Wilhelminastraat Amsterdam
h Hofman Dujardin Architecten   a Amsterdam, Pays-Bas
Autorisation photo de Hofman Dujardin Architecten

➋   f Cuisine, Appartement privé, Paris      h Arik Levy
Photo jean-Pierre Delagarde pour DuPont™ Corian®

➊   f “Minikitchen”  9 Boffi    h Joe Colombo   Autorisation photo de Boffi 

➋   f Cuisine “Solaris”   9 Ernestomeda   h Pietro Arosio
Autorisation photo de Ernestomeda

➊   f Acafè (Autogrill)      h Colli & Galliano architectes
a Station de métro Termini, Rome       Photo Arch. L. Filetici 

➋   f Adam & Eve Hotels     a Belek, Turkey   Photo DuPont™ Corian®

➊   f Douche      h Motif “Estelle” by MissoniHome   a “Corian® loves 
Missoni”, Milan, Avril 2008    Photo Leo Torri pour DuPont™ Corian®

➋   f Salle de bains     h Rosita and Luca Missoni;
Motifs “Estelle” (tapis) and “Esmeraldas” (partition) patterns by 
MissoniHome; baignoire “Po” by Boffi , design Claudio Silvestrin   a 
“Corian® loves Missoni”, Milan, Avril 2008    Photo Leo Torri pour 
DuPont™ Corian®

➌   f Collection joan Font   9 Nexa Arquitectonica   h joan Font
Autorisation photo de Nexa Arquitectonica

➊   f Collection “Elemental Spa”   9 Dornbracht    h Sieger Design      
Autorisation photo de Dornbracht

➋   f “Folio”   9 Boffi     h Neunzig design
Photo Diego Alto pour DuPont™ Corian®

➌   f “Orca”   9 Rapsel   h Thomas Sandell
Photo Sabine Schweigert pour DuPont™ Corian®

f Nom de l’œuvre ou du produit 
9 Nom de l’éditeur ou du fabricant
h Nom du créateur
a Lieu ou Evénement 

➊

➋➊

➋

➌

➌

14-15

16-17
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➊   f fi ve+sensotel      h yasmine Mahmoudieh
a Willisau, Suisse, 2005    Photo DuPont™ Corian®

➋   f bac à douche, collection “joan Font”   9 Nexa Arquitectonica
h joan Font      Autorisation photo de Nexa Arquitectonica

➌   f baignoire “Opera”   9 Toscoquattro   h Claudio Nardi
Photo Massimo Fazio pour DuPont™ Corian®

➍   f vasque et bac à douche, collection “joan Font”
9 Nexa Arquitectonica   h joan Font
Autorisation photo de Nexa Arquitectonica

➊   f Chaise “Oh Void”      h Ron Arad   a Lo-rez-dolores-tabula-rasa, 
Milan, Avril 2004   Photo Tom Vack pour DuPont™ Corian®

➋   f “Shadow” chaise longue   9 Cappellini   h Christian Ghion
Autorisation photo de Cappellini

➌   f “Caillou”      h Scott Wilson      Autorisation photo de Scott Wilson

➊   f Plateau “opetz_M”      h Delugan Meissl   a “Corian®: 40 years -
40 Designers”, Milan, Avril 2007   Photo Leo Torri pour DuPont™ Corian®

➋   f Plateau “Fossil”     h Aquili & Alberg    a “Corian®: 40 years -
40 Designers”, Milan, Avril 2007   Photo Leo Torri pour DuPont™ Corian®

➌   f “Le Vase”      h Christian Ghion    a “Corian®: 40 years -
40 Designers”, Milan, Avril 2007    Photo Leo Torri pour DuPont™ Corian®

➍   f Plateau “Vertigo”   9 B&B Italia 
h Naoto Fukasawa    Autorisation photo de B&B Italia

➎  f Plateau “Loop”   9 B&B Italia 
h jakob Wagner     Autorisation photo de B&B Italia

➊   f “Loftcube”   9 Loftcube GmbH   h Werner Aisslinger
a Milan, Avril 2007     Photo Francesco Brigida pour DuPont™ Corian®

➋   f “Loftcube”   9 Loftcube GmbH   h Werner Aisslinger   a Berlin, 
Designmai, May 2003      Photo Steffen jänicke

➊   f “The Flower Tower”      h DuPont, TechLab Italia and _avantgarde; 
conception graphique de Catharina Lorenz & Steffen Kaz   a Milan, Avril 
2008   Autorisation photo de TechLab Italia

➋   f Bureau et murs rétroéclairés, “Z. Island by DuPont™ Corian®”
h Zaha Hadid      a Milan, Avril 2006
Photo Leo Torri pour DuPont™ Corian®

➌   f Hôtel Seeko’o      h Atelier d’architecture King Kong
a Bordeaux, France    Photo Arthur Péquin
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18-19

20-21

22-23

30-31

34-35

36-37

32-33

26-27

28-29

24-25

➊   f “Rendez-Vous Toyota” showroom      h Ora-Ito    a Paris
Photo Luc Boegly

➋   f Boutique Chantal Thomass’     h Christian Ghion    a Paris
Photo jean-Pierre Delagarde pour DuPont™ Corian®

➊   f “Size + Matter” (Prototile)      h Amanda Levete
a London Design Festival, 2007     Photo Phillips de Pury

➋   f “Tandem” collection   9 Ego Paris   h Thomas Sauvage
Photo Arnaud Childeric/Kalice

➌   f Appartement privé     h David Giovannitti    a New york
Photo Michael Moran

➊   f installation “Resi-Rise”       h KOL/MAC Studio    a IX Biennale di 
Architettura, Venise, 2004     Photo Leo Torri pour DuPont™ Corian®

➋    f Installation “Upperworld Hotel, Battersea Power Station” 
h Ron Arad    a IX Biennale di Architettura, Venise, 2004 (UK Pavilion) 
Photo Leo Torri pour DuPont™ Corian®

➊   f “The Gavin jones Garden of Corian®”      h Philip Nash
a 2008 Chelsea Flower Show, Londres     Photo Trevor Grant

➋   f Bibliothèque “Neverending”     h Luca Nichetto    a “I Have a dream” 
événement par Andreoli et DuPont™ Corian®, Milan, Mars 2007
Photo Massimo Schiavon

➌   f Bibliothèque “Neverending”      h Luca Nichetto    a “I Have a 
dream” événement par Andreoli et DuPont™ Corian®, Milan, Mars 2007
Photo Sabine Schweigert pour DuPont™ Corian®

➊   f Sièges cubiques et panneaux mureaux illuminés
h Rosita and Luca Missoni; motifs “Onda” et “Esmeraldas” by 
MissoniHome    a “Corian® loves Missoni”, Milan, Avril 2008
Photo Leo Torri pour DuPont™ Corian®

➋   f Détail de lampe murale     h Rosita and Luca Missoni; motif 
“Esmeraldas” by MissoniHome    a “Corian® loves Missoni”, Milan, Avril 
2008 Photo DuPont™ Corian®

➌   f “Illumination bar”      h Werk 5    a 2008 Light+Building, Francfort 
Autorisation photo werk 5; interactive-scape.com
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➊   f Panneaux décoratifs      h jean Nouvel    a Corian® Nouvel Lumières, 
Milan, Avril 2007    Photo Leo Torri pour DuPont™ Corian®

➋   f Borlind City Spa (corso Como, Milan)      h Burk Architekten
a Milan     Autorisation photo de Moser GmbH

➌   f “The Lucy Clinic” (Dr. james Chang’s aesthetic surgery clinic)
h Michael young et Katrin Olina young     a Taipei, Taiwan
Autorisation photo de Michael young

➍  f Lampes “Medusa”   9 Exposed    h Claudia Carrasco
Photo jake Fitzjones pour DuPont™ Corian®

➊   f Showroom GS Tessuti      h Nicoletta Bertolissi/Ideas in Progress
a Udine, Italy      Autorisation photo de TechLab Italia

➋   f Boutique Elie Tahari      h Lissoni Associati
a Beverly Hills, California, USA     Photo Lawrence Anderson 

➊   f “Foliage” bed      h Ilaria Marelli    a “I Have a dream” event by 
Andreoli et DuPont™ Corian®, Milan, March 2007
Photo Sabine Schweigert pour DuPont™ Corian®

➋   f Tables de café “Bon Bon”    9 Moroso    h Tord Boontje
Photo Massimo Fazio pour DuPont™ Corian®

➌   f Tables de café “Bon Bon”    9 Moroso    h Tord Boontje
Photo Sabine Schweigert pour DuPont™ Corian®

➍   f Lit “Foliage”     h Ilaria Marelli    a “I Have a dream” event by 
Andreoli and DuPont™ Corian®, Milan, March 2007 
Photo Massimo Schiavon

➊   f Cuisine      h Rácz Anikó     a Hungary
Autorisation photo de Wood Stock K.F.T.

➋   f Table “Rosi”s  (from “Allaria” collection)   9 Escho   h p.èn.lab      
Autorisation photo de Escho

➌   f “Textile” cabinet    9 Decode London   h jethro Macey
Autorisation photo de Decode London

➍   f Table et chandelier      h Rosita and Luca Missoni; motif “Bolt” by 
MissoniHome     a “Corian® loves Missoni”, Milan, Avril 2008
Photo Leo Torri pour DuPont™ Corian®

➊   f Cuisine et panneaux mureaux    h Zaha Hadid    a Z. Island by 
DuPont™ Corian®, Milan, Avril 2006     Photo Leo Torri pour DuPont™ 
Corian®

➊   f Radiateur “Briza”     9 jaga    h james Davis
Photo Francesco Brigida pour DuPont™ Corian®

➋   f Tables “Roulette” et “Pong”   9 Rabih Hage Gallery
h Moritz Waldemeyer      Photo jake Fitzjones pour DuPont™ Corian®

➊  f Ilôt cuisine      h Zaha Hadid    a “Z. Island by DuPont™ Corian®”, 
Milan, Avril 2006      Photo Leo Torri pour DuPont™ Corian®

➋  f Installation de lumière et de transparences      h Michael young
a 100% Design London 2001      Photo DuPont™ Corian®
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BULGARIE
DUPONT DE NEMOURS 
INTERNATIONAL S.A
Trade Representation in Bulgaria
1766 Sofi a, Mladost 4
Business Park Sofi a
Build.1A, fl oor 1
Bulgarie
TEL: +359 2 4899155
FAX: +359 2 489 9156 

REPUBLIQUE TChÈQUE
DUPONT CZ S.R.O.
Pekarska 14/628
Cz-155 00 Prague 5
République Tchèque
TEL: +420 257 414 213
FAX: +420 2 57 414 150

hONGRIE
DUPONT CZ S.R.O.
Pekarska 14/628
Cz-155 00 Prague 5
République Tchèque
TEL:  +420 257 414 213
FAX: +420  57 414 150

KAZAKhSTAN
“DUPONT KAZAKHSTAN” LLC
172, Dostyk avenue
Almaty 050051
Kazakhstan
TEL: + 7 727 261 90 28
FAX: +7 727 261 90 38

POLOGNE
DU PONT POLAND SP. Z O.O.
ul. Powazkowska 44c
pl-01-797 Warsaw
Pologne
TEL: +48 22 320 0900
FAX: +48 22 320 0901

ROUMANIE
DUPONT ROMANIA SRL
Soseaua Bucuresti Ploiesti 42- 44
Baneasa Business & Technology 
Park
Bulding B, 2nd Floor,
1, Bucharest
Roumanie
TEL: + 40 31 62 04 111
FAX: +40 316204101

RUSSIE
DUPONT SCIENCE & TECHNOLOGIES LLC
Krylatskaya str., 17 bld. 3
121614  Moscow 
Russie
TEL: +7 495 797 22 33
FAX: +7 495 797 22 01

SERBIE
DUPONT SRB D.O.O.
Omladinskih brigada 88
11070 New Belgrade
Serbie
TEL: +381 11 2090581
FAX: +381 11 2090598

SLOVAQUIE
DUPONT CZ S.R.O.
Pekarska 14/628
Cz-155 00 Prague 5
République Tchèque
TEL: +420 257 414 213
FAX: +420 2 57414 150

UKRAINE
“DUPONT UKRAINE” LLC
“Podil Plaza” Business Center 30a, 
Spaska Street
Kyiv, 04070
Ukraine
TEL: + 380 50 310 79 19
FAX: + 380 44 495 26 71

MOYENT ORIENT - AFRIQUE

OFFICE REGIONAL
DU PONT PRODUCTS S.A.
P.o. box 33718
Dubai
Emirats Arabes Unis
TEL: +971 43 21 15 30
FAX: +971 43 21 15 33

DUBAI
BATIMAT BUILDING MATERIALS LLC,
(AUTHORISED DISTRIBUTOR)
P.o. box 13913
Dubai
Emirats Arabes Unis
TEL: +971 42 82 01 55
FAX: +971 42 82 07 59 

EGYPTE
DUPONT PRODUCTS S.A.
48, El-Nasr St. New Maadi-10 Floor
Cairo
Egypte
TEL: +202 275 46 580
FAX: +202 275 46 583

ISRAËL
NyGA LTD.
28 Halechi St
Bnei Brak
51200
Israël
TEL: +972 35 70 88 77
FAX: +972 35 70 62 68

ARABIE SAOUDITE  
DUPONT PRODUCTS SA
Eastern cement tower
4th fl oor-405
Alkhobar 31952, Arabie Saoudite
TEL: +966 1 4190180
FAX: +966 1 4191053

GULF ACRyLIC MFG. CO. LTD. (GAMCO) 
(AUTHORISED DISTRIBUTOR)
P. O. Box 5728
21432 jeddah
Arabie Saoudite
TEL: +966 26 69 39 36 / 66 94 747
FAX: +966 26 69 55 76

AFRIQUE DU SUD
DUPONT DE NEMOURS SA
4th Floor Outspan House
1006 Lenchen Avenue North
Centurion
0046  Afrique du Sud
TEL:  + 27 12 683 5600
FAX: +27 12 683 5663

TURQUIE
DUPONT TURKEy
Buyukdere cad. No:122 ozsezen is 
merkezi
A blok kat:1-3, 34394, 
Esentepe 
Istanbul
Turquie
TEL:+90 212 340 04 00
FAX:+90 212 340 04 20

AMéRIQUE DU NORD

ETATS UNIS
DUPONT SURFACES
Chestnut Run Plaza
P.O. Box 80721
Wilmington, DE 19880-0721
Etats Unis
TEL: + 1-800-436-6072
FAX:  +1 800 426 5753 

Contacts
EUROPE

OFFICE REGIONAL
DU PONT DE NEMOURS
INTERNATIONAL S.A.
2, chemin du pavillon/p.o. Box 50
Ch-1218 Le Grand-Saconnex
Genève
Suisse
TEL: +41 22 71 75 111
FAX: +41 22 71 75 109

AUTRIChE
DU PONT DE NEMOURS 
(DEUTSCHLAND) GMBH
DuPont Str. 1
D-63263 Neu-Isenburg
Allemagne
TEL: +49 93 14 60 07 41
FAX: +49-6102-18-2524
Numéro vert:
0 800 29 58 33

BENELUX
DUPONT DE NEMOURS (BELGIUM) 
BVBA
Antoon spinoystraat 6
B-2800 Mechelen
Belgium
TEL: +32 15 47 32 99
FAX:+32 24 03 53 42
Numéro vert (Belgique
uniquement):  0800 96 666
Numéro vert
Numéro vert (Luxembourg 
uniquement): 0800 23 079
Numéro vert
Numéro vert (Pays Bas
uniquement):  0800 02 23 500

DANEMARK
DUPONT DANMARK
Skøjtevej 26
DK-2770 Kastrup 
Danemark
TEL: +45 32 47 98 00
FAX: +45 77 31 15 79

FRANCE
DU PONT DE NEMOURS
(FRANCE) S.A.S.
Défense Plaza
23/25 Rue Delarivière Lefoullon
Défense 9
92800 Puteaux
France
TEL: +33 1 41 97 44 00
FAX: +33 1 41 97 44 11 
Numéro vert: 0800 91 72 72

FINLANDE
NOMART Oy
Merikasarminkatu 6
00160 Helsinki 
Finlande
TEL: +358 9 66 14 77
FAX: +358 9 66 37 28

ALLEMAGNE
DU PONT DE NEMOURS 
(DEUTSCHLAND) GMBH
DuPont Str. 1
D-63263 Neu-Isenburg
Germany
TEL: +49 93 14 60 07 41
FAX: +49 61 02 18 25 24
Numéro vert:
0800 18 10 018

GRÈCE
LEADING PRODUCTS SA
11 Emmanouil Pappa str.
122 42, Votanikos
Athènes
Grèce
TEL: + 30 210 34 18 050
FAX: +30 210 34 18 055 

ISLANDE
DUPONT SURFACES 
box 84
425 02 Hisings Kärra
Suède
TEL: +46 31 57 68 00
FAX:  +46 31 57 34 53

ITALIE
DU PONT DE NEMOURS
ITALIANA S.R.L.
Building Innovations
Via Piero Gobetti 2/c
20063 Cernusco s/Naviglio  MI
Italie
TEL: +39 02 92 629 349
FAX: +39 02 360 493 61
Numéro vert: 800 876 750

Showroom:
Corian® Design Milano Store 
Via San Nicolao 4, 
20123 Milan
Italie

NORVÈGE
DUPONT NORGE AS
Postboks 6154
NO 0602 Oslo
Norvège
Grenseveien 91
TEL: +47 22 08 79 11
FAX: +47 22 08 79 29

PORTUGAL
MATERFUT (Distribuidor ofi cial)
Estrada Da Rainha, 807 
4410-030 Serzedo 
Vila Nova De Gaia 
Portugal
TEL: +351 227 536 900
FAX: +351 227 536 909

ESPAGNE
DU PONT IBÉRICA, S.L.
Edifi cio l’illa
Avenida  Diagonal 561
Es-08029 Barcelona
Espagne
TEL: +34 93 227 61 32 
FAX: +34 93 22 76 211
Numéro vert: 901 120089

SUÈDE
DUPONT SURFACES 
box 84
425 02 Hisings Kärra
Suède
TEL: +46 31 57 68 00
FAX: +46 31 57 34 53

SUISSE
DU PONT DE NEMOURS 
(DEUTSCHLAND) GMBH
DuPont Str. 1
D-63263 Neu-Isenburg
Allemagne
TEL: +49 93 14 60 07 41
FAX: +49 61 02 18 25 24
Numéro vert: 0800 55 46 14

ROTAUME UNI ET IRLANDE
MCD MARKETING LIMITED
10 quarry court
Pitstone green business park
Pitstone, nr. Tring
Bucks. Lu7 9gw
Royaume Uni 
TEL: +44 12 96 66 35 55
FAX: +44 12 96 66 35 99
Numéro vert (Royaume Uni uniquement)
0800 96 21 16
Numéro vert (Irlande uniquement) 
1800 55 32 52

EUROPE CENTRALE
ET EUROPE DE L’EST 

OFFICE REGIONAL
DUPONT CZ S.R.O.
Pekarska 14/628
Cz-155 00 Prague 5
Czech Republic
TEL: +420 257 414 213
FAX: +420 257 414 150
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AMéRIQUE LATINE

ARGENTINe
DUPONT ARGENTINA S.A.
Ing. Butty 240, piso 10 
1001 Buenos Aires 
Argentine
TEL: 005411-4021-4700
FAX: 005411-4021-4800

BRéSIL
DUPONT BRASIL S.A. 
Al. Itapecuru 506 Alphaville
Barueri- SP - CEP 06454-080
Brésil 
Numéro vert: 0800 171715 
TEL: +55 11 4166-8412 
FAX: +55 11 4166-8761  

COLOMBIe
DUPONT COLOMBIA S.A.
Calle 113 # 7-21 torre A piso 14 
Bogotá
Colombie
Tel: 571 6292202
Fax : 571 6292428

MEXIque
DUPONT S.A. DE C.V.
Homero 206 COL 
Chapultepec Morales 
Delegación Miguel Hidalgo 
11570 DF Mexico City 
Mexique
Tel: +525 722 1223
 Fax : +525 722 1369

ASIe PACIFIque

AUSTRALIe
DUPONT (AUSTRALIA) LTD 
HEAD OFFICE 
7 Eden Park Drive 
Macquarie Park Nsw 2113
Sydney
Australie 
TEL: + 61 2 9923 6111 
FAX: + 61 2 9923 6011
Numéro vert: 1 800 252 997

Chine
DuPont China Holding Co.Ltd. - 
Beijing Office 
Unit 1101, 
China World Tower 2, 
No.1 Jianguomen Wai Avenue, 
Beijing, 
100004, Chine
Tel: (86) 10-65058000 
Ext.1033/3018
Fax: (86) 10-65058008 

DuPont China Holding Co.Ltd. - 
Shanghai Office 
Building 11, 
399 Keyuan Road, 
Zhangjiang Hi-Tech Park, 
Pudong New 
District, Shanghai 201203, Chine
Tel: (86) 21-38622888
Fax: (86) 21-38622589

Hong Kong
DuPont China Ltd. 
26/F, Tower 6, 
The Gateway, 
9 Canton Road, 
Tsim Sha Tsui, 
Hong Kong
Tel: (852) 27345353
Fax: (852) 27219897

Inde
E.I.DuPont India P.Ltd
DLF Cyber Green
Tower- C , 7 th Floor 
DLF Phase - III , Sector - 25A,
Gurgaon - 122 002
Inde
Tel : 0124-409 1818 / 409 2828
Fax: 0124- 2540889 / 90 / 91

JAPoN
DUPONT-MRC CO. LTD.
No.45 Kowa Bldg.
1-15-9, Minami Aoyama 
Minato-Ku
107-0062 Tokyo 
Japon
TEL: +81 3 54108551
FAX: +81 3 54108501

Malaisie
DuPont Malaysia Sdn Bhd
6 floor, Bangunan Samudra,
1, Jalan Kontraktor U1/14
Hicom-Glenmarie Industrial Park
40150 Shah Alam
Selangor
Malaisie
Tel: +603-55693006 Ext 501
Fax: +603-55693001

République de Corée
DUPONT (KOREA) LTD.
726 Yeoksam-dong
Asia Tower
4/5th floor
Kangnam-ku
Seoul, 135-082
République de Corée
TEL: +82 2 2222 5200
FAX: +82 2 2222 5470

SINGAPOur
DUPONT COMPANY (SINGAPORE) 
PTE. LTD.
1 Harbourfront Place #11-01
Harbourfront Tower One
098633  Singapour
TEL: +65 6586 3688
FAX: +65 6272 7494

Taiwan
Du Pont Taiwan Ltd. 
13/F, Hung Kuo Building, 
167 Tun Hwa North Road,
Taipei 10590, Taiwan
Tel: (886) 2-27191999
Fax: (886) 2-27190852

THAILANDe
DU PONT (THAILAND) LTD.
6-7th floor, m. Thai Tower 
All Seasons Place 
87 Wireless Road 
Lumpini, Phatumwan 
10330  Bangkok  
Thailand
TEL: + 66 2 659 4000 
FAX: + 66 2 659 4001 - 3
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On assiste à de douces transitions entre l’art, l’architecture et le design, 

et chaque discipline évolue, progresse et s’adapte au fil du temps.

Les possibilités offertes par ces évolutions génèrent aussi de nouveaux 

enjeux. La liberté donnée par les outils CAD 3D, Web 2.0 ou d’autres 

solutions encore, génère de nouvelles demandes sur les matériaux et 

les techniques de production. 

Les architectes et les designers deviennent les liens essentiels et invisibles 

entre la nature, la technologie et la recherche esthétique, à la fois pour 

les environnements intérieurs et  extérieurs. Depuis plus de 40 ans,  les 

propriétés de durabilité, d’hygiène, d’élégance, de transformation en trois 

dimensions, ont inspiré les esprits des créateurs innovants.

Le paysage créatif a évolué et le design 

devient une fusion entre  la création, 

les idées, les matériaux, la technologie 

et l’environnement.  Esthétique et fonc-

tionnalité s’harmonisent avec  la  con-

science du corps et ses interactions avec 

ce nouvel environnement. 


